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  جلسه يازدهم
  :هدف

 IMهاي با استفاده از ماژول PLCبررسي گسترش  •
 ET200Mبا استفاده از ماژول  Profibusاز طريق  PLCبررسي گسترش  •
 Profibusدر شبكه  ACموتور  Driverبررسي بكار گيري  •

  
   PLCگسترش ) 11-1

  مقدمه
هر ريل  11تا  4ها  از اسلات ب كرد اين ماژولماژول براي تبادل اطلاعات نص 8توان ماكزيمم مي PLCبر روي يك ريل 

هائي كه توان با كمك ماژولبراي اين كار مي. گسترش يابد PLCهاي بيشتر، لازم است، شوند براي استفاده از  ماژولنصب مي
  .اضافه كرد PLCهاي جديدي به براي همين منظور وجود دارد، ريل

براي . اضافه كرد U(0)به ريل مركزي ) U(1)به نام (توان فقط يك ريل مي IM 365  S-Rهاي با كمك ماژول Step7هاي PLCدر 
نصب  و سپس با كابل مربوطه  IM 365، يك ماژول U(1)و   U(0)هاي هر يك از ريل 3شماره  اين كار، لازم است بر روي اسلات

ماكزيمم طول كابل ارتباطي بين . ه شده استنحوه ارتباط اين دو ماژول نشان داد) 1- 11(در سمت چپ  شكل . بهم وصل شوند
براي اضافه كردن ريل جديد به پيكربند سخت افزار، از ريل موجود در پوشه نشان داه شده . متر است يك IMهاي اين نوع ماژول

  . شودها از برنامه پيكربندي سخت افزار است، استفاده ميكه متعلق به پنجره كاتولگ) 1- 11(در سمت راست شكل
 

  
  )1-11(شكل

  
استفاده .  IM 361و   IM 360، براي اضافه كردن ريلهاي بيشتر ماكزيمم تا سه ريل، از ماژولهاي Step7هاي PLCدر 

  PLCهاي مورد نياز براي گسترش يك همه ماژول.  نشان داده شده است) 2- 11(نحوه اين گسترش در سمت چپ شكل. شودمي
ها از برنامه هاي پنجره كاتولوگيكي از پوشه اين پوشه. در دسترس هستند) 2- 11(شكلدر پوشه نشان داه شده در سمت راست 

  .متر است ده IMهاي ماكزيمم طول كابل ارتباطي بين اين نوع ماژول. پيكربندي سخت افزاز است
  

  
  )2-11(شكل
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با دو ريل، با استفاده از دو ماژول  PLCبراي پيكر بندي سخت افزار يك  :با دو ريل  PLCروند پيكربندي سخت افزار )1-1-1
IM365 شودبه ترتيب زير عمل مي.  

  .شوديك پروژه ايجاد مي - ا  
اط  ) U(1( (يك ريل جديد) U(0)(برنامه پيكربندي سخت افزار پروژه ايجاد شده باز ، و سپس در كنار ريل صفر  - 2

  .شودمي به پيكر بندي سخت افزار اضافه) 5- 11(مسير نشان داده شده در شكل
با اين كار دو ريل با يك . اضافه شود IM365هاي صفر و يك، يك ماژول هر يك از ريل هاي شماره سهدر اسلات  - 3

  .مربوطه است اين خط بيانگر لازمه ارتباط دو ريل توسط كابل. شوندخط بهم وصل مي
 .شوندپيكر بندي مي U(1)و  U(0)هاي هاي سيگنال مورد نياز در ريلماژول - 4  

منتقل  PLCتوان پيكربندي آماده شده را به يابد، حال ميبا دو ريل پايان مي PLCدر اينجا روند پيكربندي سخت افزار 
)Down Load (كرد .  
. شودنظر ميصرف PLCموجود نيست از انتقال اين پيكر بندي به  IM365هاي سخت افزاري چون در آزمايشگاه ماژول :توضيح
  توان ريل جديد ديگري به اين پيكر بندي اضافه كرد يا خير؟ان اين بخش از پيكر بندي بررسي شود كه آيا ميدر پاي :سئوال

  
با چهار  ريل، با استفاده از  PLCبراي پيكر بندي سخت افزار يك  :با چهار ريل PLCروندپيكربندي سخت افزار ) 1-1-2

  .شودبه ترتيب زير عمل مي IM361 و  IM360هاي ماژول
  .شوديك پروژه ايجاد مي - 1
از مسير ) هاي يك تا سهريل( برنامه پيكربندي سخت افزار پروژه ايجاد شده باز ، و در كنار ريل صفر سه ريل جديد  - 2

  .شودافزار  اضافه ميبندي سختبه پيكر) 1- 11(نشان داده شده در شكل
هاي ديگر يك ماژول هاي شماره سه ريلك از اسلاتو در هر ي IM360 شماره سه ريل صفر يك ماژول در اسلات  - 3

IM361  ها توسط كابلاين خط بيانگر لازمه ارتباط ريل. شوندها با يك خط بهم وصل ميبا اين كار ريل. شوداضافه مي-
  . وجود دارند) 6- 11(در پوشه نشان داده شده در سمت راست شكل  IM361و  IM360هاي ماژول. مربوطه است هاي

 .شوندها پيكربندي ميهاي مورد نياز در پروژه  در  هر يك از اين ريلماژول  - 4
 Down(منتقل  PLCتوان آنرا به با چهار ريل پايان يافته است، حال مي PLCدر اينجا روند پيكربندي سخت افزار 

Load (كرد .    
كردن اين   Down Loadريل موجود است از  چون در آزمايشگاه تجهيزات سخت افزاري فقط براي اضافه كردن يك: 1توضيح 

  توان ريل ديگري به اين پيكربندي اضافه كرد يا خير؟نظر كرده، و در پايان بررسي شود كه آيا ميپيكربندي صرف
يد، هاي دو و سه را از پيكربندي حذف و ماژولهاي مورد نياز در برنامه را به دو ريل باقي مانده  اضافه كنبراي ادامه كار  ريل

هاي صفر  و يك آنها، به ترتيب ماژول  ريل  3هاي شماره مانده در آزمايشگاه موجود بوده كه در اسلاتافزار دو ريل باقيسخت
IM360  وIM361 ها بر روي آن) 3- 11(نصب و اين دو ماژول توسط كابل مربوطه به هم وصل و  همه ماژولهاي آمده در شكل

  كنيد ) Down Load(منتقل   PLCبه  پيكربندي آماده شده را. نصب 
 

  
 )3-11(شكل
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در پائين ) 5- 11و  4- 11(هايهاي آمده در شكلها، پنجره خاص آن ريل مانند جدولبا انتخاب ميله نام هر يك از ريل :2توضيح 
ريل در ستون  هاي پيكربندي شده در آنهاي پيش فرض هر يك از ماژولكه آدرس. شوندصفحه پيكربندي سخت افزار باز  مي

  .شوندمربوطه نمايش داده مي
 

  :UR(0)هاي ريل صفرهاي ماژولآدرس

  
  
  )4-11(شكل

  :UR(1)هاي ريل يكهاي ماژولآدرس

  
  )5-11(شكل

  

  برنامه براي بررسي  سخت افزار پيكر بندي شده در بالا،
  .براي بررسي سخت افزار آماده شده، برنامه ارائه شده در زير را اجرا كنيد 

 

  
 

دريافت كرده،  IB32و  IB0اي آماده كنيد تا دو عدد مثبت باينري را از ورودهاي براي سخت افزار پيكربندي شده، برنامه :مثال
و اگر نتيجه منفي شد  Q32.0اگر نتيجه صفر شد، خروجي . نشان دهد QW4در خروجي  BCDديگر كم و حاصل را بصورت ازيك

  . يك شود Q32.2از صفر شد، خروجي و اگر نتيجه بزرگتر  Q32.1خروجي 
  
  

 :برنامه
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  )ET 200Mبا ماژول ( PROFIBUSاز طريق  PLCگسترش ) 11-2

  مقدمه
تواند بصورت هاي خودكار ميدر سيستم Plantتجهيزات  ها و پارامترها بين كنترل كننده مركزي وها، وضعيتانتقال داده

است كه  PROFIBUS- DPها يكي از اين شبكه. مين منظور، انجام شودهاي طراحي شده براي هسريال، و از طريق شبكه
  .اين بخش معرفي شده است 1اين شبكه در پيوست. كنندتجهيزات شركت زيمنس با آن كار مي

ريلي به ريل مركزي كه ) PLCسيگنال براي  عدد ماژول 8امكاني براي استفاده بيشتر از (خواهيم در اين بخش از بررسي، مي 
CPU اضافه شود تا از طريق شبكه   بر روي آن قرار داردPROFIBUS بين  ارتباطCPU هاي ريل اضافه شده برقرار شودو ماژول .

  .   باشد  PROFIBUSشود داراي قابليت ارتباط با شبكه اي كه روي ريل صفر نصب مي CPUبراي اين كار لازم است 
هاي مورد نياز در يك پروژه، با استفاده از شبكه عداد ماژول، به منظور  گسترش ظرفيت تPLCبراي پيكر بندي 

PROFIBUSشود ، به روش زير عمل مي  
  

  پيكر بندي سخت افزار
- است پيكر بندي مي PROFIBUSكه داراي قابليت ارتباط با  CPUپس از ايجاد يك پروژه، در اسلات دو ريل صفر آن يك  - 1

- به پيكربندي اين ريل اضافه مي) 6-11(هاي ورودي و خروجي مورد نياز مانند شكلماژولهاي منبع تغذيه و ديگر مازول. شود
است كه بصورت يك پارچه  CPU315-2DPشود استفاده مي PROFIBUSكه در آزمايشگاه براي ايجاد شبكه ئيCPU. شوند

 .سخت افزار ايجاد شبكه را بهمراه خود دارد
توان با تهيه و وط به ايجاد شبكه شدن را بصورت يك پارچه با خود ندارند، ميهائي كه سخت افزار مرب CPUماژولهاي : توضيح

  . كند استفاده كردنصب ماژولي كه اين قابليت را براي شبكه شدن  آنها فراهم مي
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  )6-11(شكل

 

) 7-11(كليك راست كرده و در منوي باز شده كه تصوير آن  در سمت چپ شـكل  CPU315-2DPاز ماژول   X2روي رديف  - 2
 .باز مي شود) 7-11(با اين انتخاب صفحه سمت راست شكل. شودانتخاب مي Object Propertiesآمده است گزينه 

را  Object Propertiesگزينـه   Edit، از منوي  X2توان پس از انتخاب رديف همچنين براي باز كردن اين صفحه مي :توضيح
  انتخاب كرد

 

  
  )7-11(شكل

 

شود، كلمه ديده مي Noكلمه ) Generalدرصفحه با سربرگ ( صفحه باز شده  Interfaceدر بخش  Networkedدر جلو كلمه  - 3
NO براي ايجاد شبكه جديد دكمه . اي ايجاد نشده استدر اينجايعني در اين برنامه شبكهProperties با فعال . شودفعال مي

در اين مجموعه كه داراي دو سربرگ  . شوندباز مي Properties PROFIBUS Interfaceهاي شدن اين دكمه، مجموعه صفحه
 . شودنمايان مي)8- 11(صفحه نشان داده شده در شكل Parametersاست با انتخاب سربرگ 
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  )8-11(شكل

است،  PROFIBUSبراي شبكه  CPUمربوط به آدرس پيش فرض )  2شماره (آدرس نشان داده شده در بالاي اين صفحه .  - 4
با . شودروي اين صفحه انتخاب مي NEWبراي ايجاد شبكه جديد دكمه . شودفرض حفظ ميس پيشكه در اينجا اين آدر

در اين دو صفحه تمام تنظيمات . ، در دو سربرگ جداگانه قابل نمايش هستند)9- 11(اين انتخاب، دو صفحه آمده در شكل
 .واهد شدحفظ خفرضمورد نياز براي شبكه قابل انجام است كه در اينجا تنظيمات پيش

  

  
  )9-11(شكل
  

- 11(ضفحات باز شده، يك شاخه ارتباطي شبكه مانند شكل OKهاي در صورت تائيد تنظيمات اين صفحات توسط دكمه - 5
 .  شودافزار ظاهر ميدر صفحه پيكربندي سخت) 10

  
  )10-11(شكل
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كه (   IM153-1AA03-0XBمان ها ال، در پنجره كاتولوگPROFIBUS DP،  از پوشه شبكه ET 200Mحال از زير مجموعه  - 6
بـا ايـن عمـل مجموعـه صـفحات      . انتخاب و به شاخه ارتبـاطي وصـل مـي شـود    ) جود است.سخت افزار آن در آزمايشگاه مو

 .شوندكه داراي دو سر برگ است باز مي) 11-11(شكل
  

  
  )11-11(شكل

نصـب شـده در    ET 200M ماژول نشود مربوط به آدرس مشاهده مي Parameterآدرسي كه در بالاي صفحه با سربرگ  - 7
هر  توجه كنيد. انتخاب كرد )برگزيده شده  CPUكه قبلا براي  2بجز ( 125تا تا  1توان از اين آدرس را مي. شبكه  است
وجـود    IM153-1ي كـه روي مـاژول    Dip Switchشود، لازم است همان آدرس توسـط  در اينجا انتخاب مي  آدرسي كه

 . براي اين ماژول تنظيم شودافزاري دارد بصورت سخت

در . قابل مشاهده هسـتند ) 12-11(هاي شكلانتخاب شود صفحه Propertiesدكمه  Parameterاگر در صفحه با سربرگ  - 8
هـا بايـد بـا    هـاي ايـن صـفحه   تنظيم توجه شود،. شودانجام مي IM153-1اين دو صفجه تنظيمات مور نياز براي ماژول 

  . آمده است هماهنگ باشند CPUبراي ماژول ) 9-11(كلهاي نظير آنها كه در شتنظيم
 

  
  )12 -11(شكل

  
در پنجره پيكربندي سخت افزار ايجاد ) 1(، يك ريل جديد با شمارOKهاي ها باز شده توسط دكمههاي صفحهبا تائيد تنظيم - 9

 ـ شكل اين نوع ريل. شود كه اين ريل به شاخه ارتباطي شبكه وصل خواهد بودمي آمـده  ) 13-11(الاي شـكل ها در قسـمت ب
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. شودباز مي) 13 -11(ها اين ريل مانند قسمت پائين شكلبا انتخاب ميله نام ريل ايجاد شده، پنحره محل نصب ماژول. است
 .شودانتخاب و در اسلات مربوطه نصب مي  IM153-1AA03-0XB0هاي مورد نياز براي ريل جديد  از زير مجموعه  ماژول

ضرورتي ) 0(لازم است در پيكر بندي آورده شود، ولي اين موضوع براي ريل ) 1(هاي نصب شده بر روي ريل تمام ماژول :1توضيح
در پايـان پيكربنـدي سـخت    . توجه شودهمچنين لازم است . هاي مورد نياز، در پيكربندي آورده شوندتوان فقط ماژولندارد و مي

 . شود  )Down Load(منتقل PLCافزار تنظيمات انجام شده به 
تـوان بـه   پايان يافته است، در صـورت نيـاز مـي    ET 200Mبراي يك ماژول  PROFIBUSبا  PLCدر اينجا كار پيكربندي گسترش 

  .همين روش  شبكه را گسترش داد
هاي پيش فرض هر كه آدرس. شوندها، پنجره خاص آن ريل در پائين صفحه باز  ميبا انتخاب ميله نام هر يك از ريل :2توضيح 

  .هاي پيكربندي شده در ستون مربوطه خواهد آمدك از ماژولي
  

  
  )13 -11(شكل

  

شوند قابليت ها پيكر بندي مي CPUها سيگنالي كه در كنار بعضي از ماژول :ها سيگنالفرض ماژولبررسي تغيير آدرس پيش
هـاي ورودي و يـا   رسي،  بـر روي يكـي از مـاژول   در اينجا براي اين بر. هاي پيش فرض آنها تغيير يابندكنند كه آدرسآنرا پيدا مي

-سپس در مجموعه صفحاتي كه باز مي. را انتخاب كنيد Object Propertiesخروجي كليك راست كرده و از منوي باز شده گزينه 
 هاي قابل تغيير هستند و يا خير؟ماژولفرض تعيين شده برايهاي پيششود بررسي كنيد كه آيا آدرس

  
-متر و در بالا 1200ها به فركانس انتقال بستگي دارد و در كمترين فركانس طول كابل بين ريل: PROFBUSطول كابل شبكه 

  .در زير فركانس و طول كابل متناسب با آن ارائه شده است. متر است 100ترين فركانس 
  

PROFIBUS - DP(SIMATIC NET) 
11.6 k Bit/s = max. 1200 m  
111.2 k Bit/s = max. 1200 m 
113.75 k Bit/s = max. 1200 m 
187.5 k Bit/s = max. 1000 m 
500 k Bit/s = max. 400 m 
1.5 M Bit/s = max. 200 m 
12.0 M Bit/s = max. 100 m FIP1.0  
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  :اي براي بررسي  سخت افزار پيكر بندي شده در اين بخشبرنامه
  .لا، برنامه زير را اجرا كنيدبراي بررسي سخت افزار پيكربندي شده در با

  
  

 IB2و  IB0هـاي  اي آماده كنيد، تـا دو عـدد يـك بـايتي را از ورودي    براي سخت افزار پيكربندي شده در بالا، برنامه :تمرين
  .منتقل كند QW4به خروجي  BCDبصورت باينري خوانده، در هم ضرب و حاصل را منفي كرده و نتيجه را به صورت 

  .فعال شود Q0.1درست انجام نشد، خروجي   BCDو اگر عمل تبديل  Q0.0بود خروجي  Overflowاي اگر حاصلضرب دار
  :برنامه
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  PROFIBUSدر شبكه ) Micro master 420( ACموتور  Driverبررسي بكار گيري )11-3
  مقدمه

اين . بكار گرفت ACي كنترل موتور توان به سه طريق برارا مي)  Micro Master 420(شركت زيمنس  ACداريور موتور 
  .باشندسه طريق به شرح زير مي

توان پارامترهاي داريور  را شوند ميكه بر روي داريور نصب مي AOP2و يا  BOP1با استفاده از كليدهاي تابلوهاي  )1
دهنده ايـن  براي موتور تنظيم و  سيگنالهاي كنتزلي آنرا تغيير داده و وضـعيت عملكـرد درايـور را از طريـق نشـان     

بـراي اطـلاع از نحـوه بكـار     . نشان داده شده اسـت  )14 -11(تصويرهاي اين تابلوها در شكل. تابلوها مشاهده كرد
آمده اسـت   2اي از آن كه در پيوست داريو مربوطه و يا به خلاصه  Manualتوان بهگيري هر يك از اين تابلوها مي

 .رجوع كرد
 

  
  )14 -11(شكل

  
تـوان متصـل بـه موتـور را     داريور مي) ديجيتال و آنلوگ(لهاي سخت افزاري ورودي و خروجي با استفاده از سيگنا )2

. توان پارامترهاي آنرا  تنظيم و وضعيت عملكرد آنرا مشـاهده كـرد  مي AOPو يا  BOPكنترل و با كمك تابلوهاي 
كه سـيگنالهاي خروجـي آن    PLCتوان از طريق برنامه يك در اين روش براي تغيير سيگنالهاي كنترلي داريور مي

PLC ديجيتال ( براي اطلاع از سيگنالهاي ورودي و خروجي. شوند عمل كردبه سيگنالهاي ورودي درايور وصل مي
 .اين داريور مراجعه كرد Manualتوان به ها ميدرايور و نحوه بكار گري آن) و آنالوگ

 

پارا مترهاي دارايور را براي موتـور تنظـيم كـرده و     PLCتون از طريق برنامه مي PROFIBUSبا استفاده از شبكه  )3
تصـوير  ) 15-11(در شـكل . انتقـال داد   PLCسيگنالهاي كنترلي آنرا تغيير و وضعيت عملكرد موتور را به برنامـه  

) AC )Micro Master 420كه از آن براي ارتباط درايور موتـور    PROFIBUS Operational  Boardماژول واسط 
 .شود، نشان داده شده استاستفاده مي PROFIBUSبه شبكه 

 

  
  )15 -11(شكل

                                                 
١ Basic Operator Panel   

 َAdvance Operator Panel ٢   
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هـا بـراي تنظـيم    Dip Switchوجود دارد كـه ايـن   ) 15 -11شكل 2شماره ( Dip Switchعدد  7در جلوي اين ماژول 
اين آدرس بصورت سخت افزاري بر اساس مقـادير نشـان داده شـده در جـدول زيـر      . آدرس اين ماژول در شبكه است

 1بـراي ايـن گـره    PLCاين آدرس بايد منطبق بر آدرسي باشد كه در برنامه پيكربندي سـخت افـزاري   . شودتنظيم مي
 . شودتنظيم مي

  
 

زن روشن شود وضعيت ماژول را در ارتباط بـا شـبكه   تواند در سه رنگ بصورت پيوسته و يا چشمكروي ماژول كه مي LEDچراغ 
  دهدشرح مي PROFIBUSطه با عملكرد ماژول در شبكه را در راب LEDجدول زير وضعيت . كندمشخص مي

  

  
  

  :PLCپيكر بندي سخت افزار ِدرايور در ) 11-3-1
هاي نرم افزار پيكر بندي سخت افـزار  كند لازم است كاتولوگ آن در پنجر كاتولوگكار  Step7كه بتواند با  ايوسيلههر    

Simatic Manager اگر چنين كاتولوگي . وگ براي پيكر بندي سخت افزار آن وسيله استفاده كردموجود باشد، تا بتوان از اين كاتول
در نرم افزار ) مدارك همراه وسيله موجود است CDكه معمولا در (توان فايل آن را ها موجود نباشد،  براحتي ميدر پنجره كاتولوگ

نشان داده شـده  ) 16-11(كه مسير آن در شكل  Optionاز منوي  Install GSD Fileاين نصب از طريق انتخاب گزينه . نصب كرد
  . شوداست انجام مي

                                                 
١Node 



١٣٩ 
 

→  
  )16 -11(شكل
 

در مسير پيش فـرض نـرم افـزار، كـاتولوگ آن در مسـير نشـان داده شـده در         Micromaster420داريور  GSDپس از نصب فايل 
  .رم افزارهاي آزمايشگاه نصب شده استاين فايل قبلا براي ن نوجه شود. شودآشكار مي) 17-11(شكل

MICROMASTER4→SIMOVER →  Additional →PROFIBUS- DP   
  

 
  )17 -11(شكل

 

 ـ.  شـود منتقـل مـي   PROFIBUSبر روي شـبكه   MICROMASTER4با موس كاتولوگ  براي پيكربندي اين ماژول  راي تنظـيم  ب
شود، با اين تفـاوت كـه   تنظيم شد براي اين ماژول هم عمل مي ET200Mآدرس و پارامترهاي اين ماژول به روشي كه براي ماژول 

 1اين آدرس بايد منطبق بر آدرسي باشد كه بصورت سخت افزاري بـراي ايـن گـره   . شودانتخاب مي 3در اينجا  آدرس اين گره عدد 
  . شودي ماژول واسط تنظيم ميهاي رو Dip Switchتوسط 

ها بـه صـفحه پيكربنـدي سـخت افـزار و تنظـيم آدرس و پارامترهـاي آن، مـاژول بصـورت          پس از انتقال ماژول از پنجره گاتولوگ
  .شودافزار ظاهر ميدر برنامه پيكربندي سخت) 18-11(شكل

  

 
  )18-11(شكل

  

                                                 
١Node 
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هـا خـود را  از   و  دسـتور . كنـد كار مي 1انند يك مجريم PROFIBUSدر شبكه  AC )(Micro master420درايور موتور 
از  PLCها و پارامترها بين درايور و براي تبادل داده PROFIBUSدر شبكه . كنداست دريافت مي   PLCشبكه كه در اينجا  2مدير

  .شودفريمي به شكل زير استفاده مي
  

  
  

هاي مربوط بـه پارامترهـاي سيسـتم    و تبادل داده ايدوره هاي مربوط به كنترل فرآيند بصورتدر اين روش، تبادل داده
هاي كنترلي، مانند فرمان) PZD(ها فرآيندشامل داده PPO3اي قابل اجرا هستند در ساختار اين فريم اي و يا غير دورهبصورت دوره

متر حد بالا و پائين سـرعت وغيـره   مانند پارا) PKW(مقادير مطلوب، وضعيت سيستم و مقادير واقعي فرآيند و پارامترهاي سيستم 
  .در درايور است

بـه دو   PPOاند كـه ايـن   هاي فرآيند و پارامترها به صورت شكل زير تعريف شدهبراي دسترسي به داده PPOدر داريورها پنج نوع  
  .شوندشكل كلي تقسيم مي

  

  
  

  در شكل بالا است PPO4و  PPO3اي مثل كلمه 6و  2هاي فرآيند بطول فقط براي تبادل داده) الف
 PPO5و  PPO1 ،PPO2اي بـه همـراه تبـادل پارامترهـاي سيسـتم  مثـل       كلمه 10و  6، 2هاي فرآيند بطول براي تبادل داده) ب

  .درشكل بالا است
انجـام     PROFIBUS Operational  Boardهـاي موجـود در مـاژول    بر اساس استفاده از هر يك از قابليت PPOانتخاب 

 .شودمي

                                                 
 ١ Slave   
٢ Master 
٣Parameter Process data Object   
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در اينجا براي بررسي كار درايور از . كندپشتيباني مي PPO3و  PPO1ول  استفاده شده براي درايور آزمايشگاه تنها از ماژ
هاي كنترلي فرآيند مربوط به درايور و بطول دوكلمه اسـت انتخـاب   كه فقط براي تبادل داده PPO3از  PROFIBUSطريق شبكه 

  . اندتنظيم شده BOPيور قبلا از طريق تابلو پارامترها مورد نياز در اين درا .شودمي
ي در پنجـره  Micro Master 420و انتقال آن به برنامـه پيكربنـدي، در ابتـدا ميلـه عنـوان مـازول        PPO3براي انتخاب  

مجموعه  زير سپس از. شودماژولهاي مربوط به اين داريور در پائين صفحه آشكار ميپنجره  با اين عملشود مي  پيكربندي انتخاب
هـاي درايـور   انتخاب و به رديف اول پنجـره مـاژول   PPO3ها، با موس در پنجره كاتولوگ Micro Master 420هاي مازول كاتولوگ

نتيجـه ايـن عمليـات در    . يابـد مـي  پايـان  PROFIBUSدر شـبكه   Micro Master420 در اينجا پيكربنـدي  . شودانتقال داده مي
در سـتون   Micro Masterهـاي   هاي ورودي خروجي براي  انتقـال داده توضيح اينكه آدرس. نشان داده شده است)19-11(شكل

  .شودانتفال داده شده  مشاهده مي PPO3مربوط به آدرس در رديف 
  

هـاي موجـود در جـدول درايـور بـراي      هـا آدرس در  برنامه اين مثال بر طبق شماره PQWو  PIWهاي شماره آدرس توجه شود
PPO3 هاي پيكربندي شده در پروژه داردهاي بستگي به ترتيب  و تعداد ماژولاين شماره . شوندتنظيم مي  .  

  
  

  
  )19- 11(شكل

  

. اين بخـش ارائـه شـده اسـت     2قابل تنظيم هستند در پيوست  Micro Master 420خلاصه مجموعه پارامترهائي كه در  :توضيح
درايـو   P1000=6و پارامتر  P0700=6، لازم است پارامتر  PROFIBUSطريق هاي فرآيند و پارامترهاي سيستم از براي تبادل داده

و نحوه  Micro Master 420تنظيم شده باشند براي دستيابي به اطلاعات بيشتر در ارتباط با نحوه عملكرد داريور ) BOPاز طريق (
  .ده است رجوع شودآم 2اي از آن كه در پيوست مربوطه و يا به خلاصه Manualتنظيم پرامترهاي آن به 

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  



١٤٢ 
 

  PROFIBUS-DPاز طريق  PLCو  Micro Master 420هاي فرايند بين برنامه براي بررسي تبادل داده)11-3-2
برنامه زير بر اساس اين داده . ارائه شده است  3در چهار جدول پيوست  ACهاي كنترلي فرايند براي درايور موتورر داده

هاي كنترلي از داده 3پيوست  2- 3و پ 1- 3هاي پهاي يك و دو بر اساس جدولبرنامه، در شبكهدر اين . ها طراحي شده است
PLC هاي وضعيت درايور از درايور به هاي سه و چهار دادهبه درايور و در  شبكهPLC اين برنامه را آماده كرده و . شوندمنتقل مي

  .منتقل كنيد PLCبه 
موجود در  آزمايشگاه متفاوت هستند ، اين   در دو سيستم ET200Mهاي ها روي ريلچون نعداد ماژول: توضيح

در موقع نوشتن اين برنامه توجه شود تا از . شودهاي ورودي خروجي مربوط به درايور ميتفاوت باعث تفاوت در آدرس
  . هاي صحيح استفاده  شودآدرس

  

      
اندازي و اين كلمه كنترلي براي راه. شودبه آن منتقل مي IW0 در اين برنامه در شبه اول كلمه كنترلي درايو از ورودي    

مربوط به تنظيم . شودبه آن منتقل مي IW2كلمه كنترلي دوم دريور كه در شبكه دوم و يا سوم از . شودتوقف درايو استفاده مي
ر منتقل شده و با راه اندازي داريور به درايو IW2(int)صفر باشد در شبكه دوم مقدار  I2.7كه اگر بيت سرعت موتور است، بطوري

يك باشد در شبكه سوم  I2.7كند و اگر بيت دوران مي IW2با سرعتي متناسب با مقدار عدد تنظيم شده در    CWموتور در جهت 
ددي و با سرعتي متناسب با مقدار ع CCWشود و با اين انتقال موتور در جهت منفي شده و سپس به درايور منتقل مي IW2مقدار 

  .چرخش خواهد كرد IW2تنظيم شده در  
. تنظيم كنيد 4000مقدار  را به IW2و ورودي  047Eمقدار را به  IW0، وروري PLCپس از آماده كردن برنامه و انتقال آن به 

ايد موتور با اين تغيير اگر همه كارها درست انجام شده باشد ب تغيير داده 1به  0را از وضعيت  I1.0ورودي پس  از اين تنظيم 
تغيير داده و نحوه حركت موتور را با اين  C000مقدار را به  IW2در صورت درست عمل كردن موتور مقدار . شروع به حركت نمايد

  .را روي عملكرد موتور بررسي كنيد I0.3همچنين تغيير وضعيت ورودي . تغيير بررسي كنيد
يك لبه بالارونده  PQ257.7اندازي مجدد حتماَ لازم است به خروجي در صورتيكه براي درايور خطائي رخ دهد، براي راه: توضيح

 .ارسال شود) I1.7در اينجا از طريق ورودي (
  

 PROFIBUS_DPها در شبكه براي انتقال داده SFC15و  SFC14استفاده از ) 4- 11
، از PROFIBUS_DPدر شبكه  1هاي بيشتر از چهار بايت مربوط به يك گرهبراي انتقال همزمان داده 

براي انتقال داده از مدير به مجري  SFC15بطوريكه از . شوداستفاده مي SFC15(DPRW_DAT)و   SFC14(DPRD_DAT)توابع
  .براي انتقال داده از مجري به مدير استفاده مي شود SFC14و از 

  
  
  
  

                                                 
1 Node 
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  PROFIBUS-DPمعرفي شبكه : 1پيوست 
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 Micro Master 420تنظيم پارامترهاي  :2پيوست 
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از طريق  Micro Master 420كلمات كنترلي و كلمات وضعيت براي كنترل و بررسي وضعيت درايو : 3پيوست 
PROFIBUS 

 
1-3جدول پ  
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2-3جدول پ  
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3-3جدول پ  
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3-3جدول پ  

 
  
  
  


